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ETANCO TECHNICZNA

GTR 16 SP A19

tACZNIKI Z PODKtADKA DO
MOCOWANIA PLYT WARSTWOWYCH

OPIS PRODUKTU

taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,

z punktem wiercagcym #6, drobnym gwintem roboczym oraz powiekszonym them sze$ciokatnym, ze zmontowana
podktadka aluminiowa z nawulkanizowanym EPDM.

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych gorgcowalcowanych.

Przeznaczone do zastosowania w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 wg normy PN-
EN ISO 12944-2:2001.

DLUGOSCI tACZNIKOW

Wymiary Maksymalna Grubos¢ mocowanej
Oznaczenie @ wkreta D x L zdolnos¢ wiercenia | plyty warstwowe;j
[mm]
DC MTmin MTmax

GTR 16 SP Al19 6,3/7,0 x 85 16,00 35 40
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 105 16,00 55 60
GTR 16 SP Al19 6,3/7,0 x 125 16,00 50 80
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 135 16,00 60 90
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 155 16,00 65 110
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 160 16,00 70 115
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 180 16,00 90 135
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 190 16,00 100 145
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 215 16,00 125 170
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 250 16,00 160 205
GTR 16 SP A19 6,3/7,0 x 280 16,00 190 235
GTR 16 SP Al9 6,3/7,0 x 315 16,00 225 270

Dtugos¢ robocza tqcznika liczona jest od maksymalnej grubosci podtoza DC
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EUROPEJSKA APROBATA TECHNICZNA ETA-13/0199
NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA SCINANIE | WYRYWANIE Z PODtOZA STALOWEGO,
PRZEMIESZCZENIE tBA WKRETA WSKUTEK ROZSZERZALNOSCI CIEPLNE)J
Element II: ty w [mm] 4,00 5,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 215,00
0,50 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
0,55 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
Z 0,63 | 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
= 3
g = 0,75 | 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
— >
é_ 0,88 | 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
-
El 100 | 250 | 250 | 250 | 25 | 250 | 250 2,50
s 0,50 | 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
=
g 055 | 365 | 365 | 365 | 365 | 365 | 3,65 3,65
g —_
— 2
w = 0,63 | 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
2
x 0,75 | 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
2
0,88 | 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
1,00 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 5,45
30 1 1 1 1 1 1 1
= I 40 1 1 1 1 1 1 1
g3
= o 50 1 1 1 1 1 1 1
2 8 E
c
¢ 3 E 60 | 25 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
(8] e —
(O]
N o 2 70| 25 25 2,5 25 2,5 2,5 2,5
£ °8
E 33 80| 25 | 25 | 25 | 25 | 25 2,5 2,5
N goC
S 90 4 4 4 4 4 4 4
§ S
s 3 100 | 4 4 4 4 4 4 4
120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4
Element | - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku $235 wedtug normy EN 10025-1lub S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspétczynnik bezpieczeristwa ym = 1,33.
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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KOT-2017/0022
NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA $CINANIE | WYRYWANIE Z PODtOZA STALOWEGO,
PRZEMIESZCZENIE tBA WKRETA WSKUTEK ROZSZERZALNOSCI CIEPLNE)J
Element II: ty w [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 | 9,00 210,00
0,50 | 1,29 1,29 | 1,29 1,29 1,29 | 1,29 1,29
0,55 | 1,29 1,29 | 1,29 1,29 1,29 | 1,29 1,29
Q —
§ Z 0,63 | 235 2,35 | 2,35 2,35 2,35 | 2,35 2,35
—_ S =2
E = = 0,75 2,50 2,50 | 2,50 2,50 2,50 | 2,50 2,50
E 2 S
& 088 | 250 | 250 | 2,50 | 250 | 2,50 | 2,50 2,50
>
e 1001 250 | 250 | 2,50 | 2,50 | 2,50 | 2,50 | 2,50
b 0,50 | 3,65 3,65 | 3,65 3,65 3,65 | 3,65 3,65
t
g g 055| 365 | 3,65 | 365 | 3,65 | 365 | 365 | 3,65
3] c =
-_— 2
= : = 0,63 | 460 | 460 | 4,60 4,60 4,60 | 4,60 4,60
>
£ =
g = 0,75 | 5,45 545 | 5,45 5,45 545 | 545 5,45
c 2
z 0,88 | 5,45 5,45 | 5,45 5,45 5,45 | 5,45 5,45
1,00 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 5,45
30 1 1 1 1 1 1 1
= I 40 1 1 1 1 1 1 1
g3
= o 50 1 1 1 1 1 1 1
2 8F
c
¢ 3 E 60| 25 25 | 25 2,5 25 | 25 2,5
(8] e —
(O]
N o2 70| 25 25 | 25 2,5 25 | 25 2,5
£ °8
£ 3% 80| 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 2,5
N o
o % = 90 4 4 4 4 4 4 4
é N
s 3 100 4 4 4 4 4 4 4
120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4
Element | - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku $235 wedtug normy EN 10025-1lub S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspétczynnik bezpieczeristwa ym = 1,33.
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INNE CECHY UZYTKOWE
MATERIAL PODtOZA: PROFIL STALOWY GORACOWALCOWANY
ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO: 8mm
MINIMALNA GRUBOSC PODtOZA STALOWEGO: 4,0 mm
MAKSYMALNA ZDOLNOSC WIERCENIA: 16,0 mm
TYP POWLOKI ANTYKOROZYJNEJ: gRey.coat
SRODOWISKO KOROZYJNOSCI: ca
OPINIA DOTYCZACY ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH: 02248/16/Z00NZM
MOZLIWOSC MALOWANIA: TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZEJ: 50 um
MOMENT DOKRECAJACY: 6 Nm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI (BIEG JALOWY): 1200 obr/min
SREDNICA PODKEADKI (ALUMINIOWA A19): 19 mm
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